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Apresentacao

A ACEFLAN ACESSORIOS INDUSTRIAIS LTDA. E UMA EMPRESA COM MAIS DE 20 ANOS NO
MERCADO, SEMPRE ATUANDO NO SEGMENTO DE ACESSORIOS PARA TUBULAGAOD,
TAIS coMoO: CURVAS, TEsS, FLANGES, REDUGOES, VALVULAS, TuBOS, JUNTAS,

MANGUEIRAS, ETC.

Os PRODUTOS ACEFLAN SAO LARGAMENTE UTILIZADOS EM COMPLEXOS INDUSTRIAIS
PETROLIFEROS, QuiMIcOs, PETRORUIMICOS, FARMACEUTICOS, AGUCAR, ALCOOL,

FERTILIZANTES, SIDERI:IREIEA, ALIMENTI,E:IA, PAPEL E CELULOSE.

CONTANDO COM UMA ERUIPE DE VENDAS EXPERIENTE E AEIL, E UM CONTROLE DE
RQUALIDADE ATUANTE EM TODAS AS FASES DO PROCESS0O, A ACEFLAN GARANTE ASSIM

A QUALIDADE FINAL DE SEUS PRODUTOS.

A Aceflan Acessorios Industriais Lida. é distribuidora Avtorizada
das seguintes marcas:

=== "
=MGR= ;
YVALYULAS DE ESFERA TUPY =

Uma empresa Lupatech

MW micromazza-pmp LTDA:
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Valvula de Esfera Monobloco

Especificagoes

VALVULA ESFERA

EM Ago CARBONO WCBj; CF8 (1IS5304); CF8M (S§5316)
MICROFUNDIDOS

CorPO MoNOBLOCO

PARA APICAGAO QUIMICA E INDUSTRIAL

HASTE A PROVA DE EXPLOSAD

NORMAS E PADROES

PRESSAO DE TRABALHO 1000 wOG

NORMA DE TESTE BS 67755

TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO PARA
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO.

VALVULAS TORQUE
(N.m)

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5
3/4" PP E 1" PR 5

1" PR 2

1.1/4" PR 9

1.1/2" PR 12

2" PR 12

TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO
PARA APERTO DOS PARAFUSOS.

TORQUE (N.m)

VALVULAS
Inox Carbono
1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 60 50
3/4" PP E 1" PR o0 70
1" PR 130 120
1.1/4" PR 230 210
1.1/2" PR 240 220
2" PR 260 240

Pos. Quant. DESCRIGAO

CoORFO

TAMPA

ESFERA

HASTE

SEDE DE VEDAGCAO DA ESFERA
ANEL DE VEDAGCAO DA TAMPA
ANEL DE VEDAGAO DA HASTE
ALAVANCA

PREME GAXETA

MOLA PRATO

PORCA DE FIXAGAO DO CASTELO
PORCA DE FIXAGAO DA ALAVANCA
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Vdalvula de Esfera Tripartida
1000WOG

Especificagbes

*VALVULAS DE ESFERA

*EM AGO CARBONO WCBj; CFB (S5304); CF8M (553 16) MICROFUNDIDOS
*CORPO TRIPARTIDOD

*PARA APLICAGAD QUIMICA E INDUSTRIAL

*HASTE A PROVA DE EXPLOSAO

*CONEXAD: BSP; NPT; SW; BW

NORMAS E PADROES

*PRESSAD DE TRABALHO 1000 WOG (LBs) 1000 LBs

*NORMA DE TESTE: BS 6755

TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO PARA TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO. PARA APERTO DOS PARAFUSOS.

TORQUE TORQUE

VALVULAS VALVULAS

(N.m) (N.m)

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5 1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5
1/2" PP E 3/4" PR 5 1/2" PP E 3/4" PR 5
3/4" PP E 1" PR 8 3/4" PP E 1" PR 13
1"PPE 1.1/4" PR 9 1"PP E 1.1/4" PR 14

1.1/4" PP E 1.1/2" PR 12 1.1/4" PP E 1.1/2" PR 20
1.1/2" E 2" PR 12 1.1/2" E 2" PR 20
2"E 2.1/2" PR 13 2" E 2.1/2" PR 25

1.1/2" PP E 3" PR 27 1.1/2" PP E 3" PR 30

MOLA PRATO
PORCA DE FIXAQAEI DO CASTELO
PORCA DE FIXAI_;:AI:I DA ALAVANCA

Pos. Quant. DESCRICAO
A 1 CORPO
= B 2 TAMPA
B} E 1 |EsFera
D 1 HASTE
E 2 SEDE DE VEDAI;AEI DA ESFERA
F 2 ANEL DE VEDAI;AEI DA TAMPA
G 2 ANEL DE VEDAI;AI:I DA HASTE
H 1 ALAVANCA
1 1 PREME GAXETA
J 5 PARAFUSO
K 5 ARRUELA DE PRESSAO
L 5 PorcaA
M 2
N 1
(=] 1
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Valvula de Esfera Tripartida
Classe 300

Especificagbes

*VALVULAS DE ESFERA

*EM AGO CARBONO WCBj CFB (S5304); CF8M (553 16) MICROFUNDIDOS
*CORPO TRIPARTIDO

*PARA APLICAGAD QUIMICA E INDUSTRIAL

*HASTE A PROVA DE EXPLOSAO

*CONEXAD: BSP; NPT; SW; BW

NORMAS E PADROES

*PRESSAO DE TRABALHO 300 (LBS)

*NORMA DE TESTE: BS 6755

TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO PARA TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO. PARA APERTO DOS PARAFUSOS.

TORQUE

VALVULAS TORQUE

VALVULAS (N.m)

(N.m)

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5 1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5
1/2" PP E 3/4" PR 5 1/2" PP E 3/4" PR 5
3/4" PP E 1" PR 8 3/4" PP E 1" PR 13
1"PP E 1.1/4" PR 9 1" PP E 1.1/4" PR 14

1.1/4" PP E 1.1/2" PR 12 1.1/4" PP E 1.1/2" PR 20
1.1/2" E 2" PR 12 1.1/2" E 2" PR 20

2" E 2.1/2" PR 13 2" E 2.1/2" PR 25
1.1/2" PP E 3" PR 27 1.1/2" PP E 3" PR 30

Pos. Quant. DESCRIGAO

A 1 COoRrRPO

B 2 TAMPA

[ 1 ESFERA

D 1 HASTE

E 2 SEDE DE VEDAI;AI:I DA ESFERA

F 2 ANEL DE VEDAI;AEI DA TAMPA

G 2 ANEL DE VEDAI;AI:I DA HASTE

H 1 ALAVANCA

1 1 PREME GAXETA

J 4 PARAFUSO

K 4 ARRUELA DE PRESSADO

L 4 PORCA

M 2 MOLA PRATO

N 2 PORCA DE FIXAQAEI DO CASTELO

[m) 2 PORCA DE FIXAI;AI:I DA ALAVANCA

B
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Valvula de Esfera Tripartida
Classe 800

Especificagbes

*VALVULAS DE ESFERA

*EM ACO CARBONO WCBj; CF8 (S5304); CF8M (553 16) MICROFUNDIDOS
*CORPO TRIPARTIDO

*PARA APLICAGAD QUIMICA E INDUSTRIAL

*HASTE A PROVA DE EXPLOSAO

*CONEXAD: BSP; NPT; SW; BW

NORMAS E PADROES

*PRESSAO DE TRABALHO 800 (LBS)

*NORMA DE TESTE: BS 6755

TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO PARA TABELA 1 - TORQUE RECOMENDADO
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO. PARA APERTO DOS PARAFUSOS.

VALVULAS TORQUE

VALVULAS HOeL]= (N.m)

(N.m)

1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5 1/4" PP, 3/8" PP E 1/2" PR 5
1/2" PP E 3/4" PR 5 1/2" PP E 3/4" PR 5
3/4" PP E 1" PR 8 3/4" PP E 1" PR 13
1"PP E 1.1/4" PR 9 1" PP E 1.1/4" PR 14

1.1/4" PP E 1.1/2" PR 12 1.1/4" PP E 1.1/2" PR 20
1.1/2" E 2" PR 12 1.1/2" E 2" PR =20

2" E 2.1/2" PR 13 2" E 2.1/2" PR 25
1.1/2" PP E 3" PR 27 1.1/2" PP E 3" PR 30

Pos. Quant. DESCRIGAO
1 1 CoORPO
2 2 |TampPa
3 1 ESFERA
4 1 HASTE
5 2 |SEDE DE VEDAGCAO DA ESFERA s
6 2 |ANEL DE VEDAGAO DA TAMPA o
7 2 |ANEL DE VEDAGCAO DA HASTE o e w
8 1 ALAVANCA » e
9 1 PREME GAXETA o
10 4 |PARAFUSO 2.
11 4 |ARRUELA DE PRESSADO
12 4 |Porca
13 2 |MOLA PRATD
14 2 |PORCA DE FIXAGAO DO CASTELO
15 2 |PORCA DE FIXACAO DA ALAVANCA

&
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Valvula de Esfera Bipartida Flange
Classe 150

Especificagoes
*VALVULA DE ESFERA
*EM AGDO CARBOND WCB; CFB (S5304); CF8M (553 16) MICROFUNDIDO
*CORPO BI PARTIDO
*CONEXAD FLANGEADA
*PASSAGEM PLENA
*PARA APLICAGAD QUIMICA E INDUSTRIAL
*PADRAO ANSI 150 LBS
*HASTE A PROVA DE EXPLOSAD
*BASE PARA INSTALAGAO DE ATUADOR
NORMAS E PADROES
* MEDIDAS FACE A FACE ANSI B16.10 Cl 150 LBS
* FLANGES DE LIGAgAD ANSI B16.5 Cl 150 LBs
*NORMA DE TESTE: BS6755

TABELA 1 - TORRUE RECOMENDADO PARA TABELA 1 - TORRUE RECOMENDADO
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO. PARA APERTO DOS PARAFUSOS.
VALVULAS Faixa de VALVULAS TORQUE
Torque (N.m) (N_m)
2" PP 22 - 32 2" PP 27
2.1/2" PP 22 - 32 2.1/2" PP 27
3" PP 22 - 32 3" PP 32
4" PP 35 - 45 4" ppP 63
6" PP 70 - 80 6" PP 63

Pos. Quant. DESCRIGAO

CORPO
TAMPA
ESFERA

HASTE

SEDE DE VEDAI;AEI DA ESFERA
ANEL DE VEDAI;ACI DA HASTE
ALAVANCA

PREME GAXETA

PARAFUSO

ARRUELA DE PRESSADO

MOLA PRATO

PORCA DE FIXAQAEI DO CASTELO
PORCA DE FIXAI;AD DA ALAVANCA
ANEL DE VEDAI;ACI DA TAMPA

Z|IZrAlc|=|I|@|Mm|0|0|oO|>
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Valvula de Esfera Bipartida Flange
Classe 300

Especificagbes
*VALVULA DE ESFERA
*EM AGO CARBONO WCBj; CF8 (S5304); CF8M (SS316) MICROFUNDIDO
*CORPO Bl PARTIDO
*CONEXAD FLANGEADA
*PASSAGEM PLENA
*PARA APLICAGAD QUIMICA E INDUSTRIAL
*PADRAD ANSI 300 LBs
*HASTE A PROVA DE EXPLOSAD
*BASE PARA INSTALAGAD DE ATUADOR
NORMAS E PADROES
* MEDIDAS FACE A FACE ANSI B16.10 Cl 300 LBs
* FLANGES DE LIGAI;AD ANSI B16.5 Cl 300 LBs
*NORMA DE TESTE: BS6755

TABELA 1 - TORRUE RECOMENDADO PARA TABELA 1 - TORRUE RECOMENDADO
APERTO DAS PORCAS DO CASTELO. PARA APERTO DOS PARAFUSOS.
VALVULAS elriel s VALVULAS TORQUE
(N.m) (N.m)
2" PP 22,0 2" PP 40
2.1/2" PP 22,0 2.1/2" PP 40
3" PP 22,0 3" PP 50
4' PP 35,0 4" PP 60
6" PP 45,0 6" PP 60

Pos. Quant. DESCRICAO
A 1 CoRrRPO
B 1 TAMPA
[ 1 ESFERA
D 1 HASTE
E 2 SEDE DE VEDAI;AD DA ESFERA
F 1 ANEL DE VEDAI;AD DA TAMPA
G 2 ANEL DE VEDAI;AI:I DA HASTE
H 1 ADAPTADOR PARA TUBO
1 1 PREME GAXETA
J 8 PARAFUSO
K 8 ARRUELA DE PRESSAO
L 2 MOLA PRATO
M 2 PORCA DE FIXAI;AI:I DO CASTELO
N 1 TuBO DE ACIONAMENTO
[m] 2 PARAFUSO ALLEN SEM CABEGA
oy
¥y
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Valvula Retencéo Dupla Portinhola

Extremidades Temperatura de Trabalho

9815|232 pPsI (16 BAR) WAFER -50° A 120° C

Pressdo Minima de 5 bar.

Bitola Dimensées mm (polegadas)
DN NPS BA B [ra ] PESO KG/(LBS)
50 2" 105,4/(4,15) 54,7/(2,15) 64,7/(2,55) 2,17/(4,78)
65 2.1/2" 124,0/(4,88) 61,0/(2,40) 78,0/(3,07) 2,90/(6,39)
80 3" 137,0/(5,39) 67,0/(2,64) 94,0/(3,70) 3,65/(8,05)
100 4" 175,2/(6,90) 67,0/(2,64) 117,0/(4,61) 5,75/(12,68)
125 5" 187,3/(7,37) 83,0/(3,27) 145,0/(5,71) 7,15/(15,76)
150 6" 222,1/(8,74) 95,5/(3,76) 171,0/(6,73) 10,70/(23,59)
200 3" 278,5/(10,96) 127,2/(5,01) 222,2/(8,75) 22,30/(49,16)
250 10" 340,0/(13,38) 140,2/(5,52) 276,0/(10,87) 30,80/(67,90)
300 12" 410,0/(16,14) 182,0/(7,16) 327,0/(12,87) 53,35/(117,62)
@A
—=lll ——

&
4 .
!
P
J-I
[ww) e — |_-J?/}-='Ix|
R ——L|
Neam 7
."-_I. I -
g —
Como especificar - 9815
TIPO DE VALVULA/CLASSE DE PRESSAO|CORPO| DisSco+HASTE MONTAGEM VEDAGCOES | EXTREMIDADES | NOMINAL
z20-2"
25-2.1/2"
30-3"
3 ~ 40-4"
9815 VALVULAS RETENGAD DUPLA  |3.FoFn|4-CF8/AIS| 304 | 2-Ago CARBONO| 1-BUNA-N O-WAFER 50-5"
PORTINHOLA PN 16 60-6"
s0-8"
91-10"
92-12"

Exemplo: 9815.34.210.30 - Valvula Retengao Dupla Portinhola PN 16, Corpo em Ferro Fundido, Disco CF8, Vedagcao em Buna-N, Extremidade Wafer, 3"
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VALVULAS

FILTRO TiPO Y

VALVULA DE ESFERA COM ATUADOR

VALVULA FUNDO DE CALDEIRA

VALVULA GAVETA

VALVULA DE RETENGAO PORTINHOLA

VALVULA GLOBO

VALVULA BORBOLETA MANUAL

VALVULA BORBOLETA COM CAIXA




Valvulas

VALVULA GAVETA

HASTE NAD ASCENDENTE.
EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT
TAMPA APARAFUSADAE AO CORPO.
NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS:

EI:IRPI:I, TAMPA E CUNHA: BRONZE.
HASTE: LATAO.

GAXETA: PTFE.

MEDIDAS:

5" E 6".

CLASSE 125/200

VALVULA GAVETA

HASTE NAO ASCENDENTE.

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT.
TAMPA ROSCADA EXTERNAMENTE AO CORPO.
NORMA DE FABRIBAI;AEI NBR15055.
MATERIAIS:

CEIRF'EI, TAMPA E CUNHA: BRONZE.

HASTE: LATAD.

HASTE: BRONZE.

GAXETA: PTFE.

MEDIDAS:

1/4" A 4",

1/2" A 4",

CLASSE 125/200

VALVULA GAVETA

HASTE NAO ASCENDENTE.

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT.
TAMPA ROSCADA INTERNAMENTE AO CORPO.
NORMA DE FABRICAGADO NBR15055.
MATERIAIS:

CoRrRPO, TAMPA E CUNHA: BRONZE.

HASTE: LATADO.

GAXETA: PTFE.

MEDIDAS:

1/2" A 4",

CLAsSsSE 150/300

VALVULA GAVETA

HASTE ASCENDENTE.

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT.
TAMPA ROSCADA EXTERNAMENTE AO CORPO.
NORMA DE FABRIEAI;AEI NBR15055.
MATERIAIS!

EEIRF’CI, TAMPA E CUNHA: BRONZE.

HASTE: LATAD.

GAXETA: PTFE.

MEDIDAS:

1/2" A 3".

CLAsseE 125/200

aceflan
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Gavela

VALVULA GAVETA
HASTE ASCENDENTE.
EXTREMIDADES COM ROSCAS
BSP ou NPT.

TAMPA ROSCADA INTERNAMENTE AOD
CORPO.

TAMPA APARAFUSADA AO CORPO NA
MEDIDA DE 4",

NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS!

EI:IRF'I:I, TAMPA E CUNHA: BRONZE.
HASTE: LATAD.
GAXETA: PTFE.
MEDIDAS:

1/2" A 4",

CLAsSsSE 150/300

VALVULA GAVETA
HASTE ASCENDENTE.
EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP
ou NPT.

TAMPA COM PORCA DE UNIAO.
NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS:
CoORPO, TAMPA, CUNHA E PORCA
DE UNIAO: BRONZE.
HASTE: LATAO.
GAXETA: PTFE.
MEDIDAS:

1/2" A 3",

CLAsSSE 200/400

VALVULA GAVETA

HASTE NAO ASCENDENTE.
EXTREMIDADES FLANGEADAS.
TAMPA ROSCADA INTERNAMENTE
NAS MEDIDAS 1/2" A 4" E
APARAFUSADA AO CORPO NAS
MEDIDAS 5" A 8".
NORMA DE FABRICAGAD
NBR15055.

MATERIAIS:

CORPO, TAMPA E CUNHA:
BRONZE.

HASTE: LATAO.

GAXETA: PTFE.
MEDIDAS:

1/2" A 8"

CLAasseE 125/200
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Valvulas Retencéio / Esfera

VALVULA DE RETENGAO
EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT
TAMPA ROSCADA INTERNAMENTE AO CORPO.
DiScOo METALICO.

DIScO RENOVAVEL (EXCETO NAS DE 4"
RUANDO SAO APARAFUSADAS).

NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS:

CoORPO, TAMPA E DISCO: BRONZE.
MEDIDAS:

1/2" A 4",

CLAsSsSE 150/300

VALVULA DE RETENGAD
HORIZONTAL

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT.
TAMPA COM PORCA DE UNIAO.

DISCO RENOVAVEL.

Disco METALICO.

= DiscoO E SEDE DE AGO INOX 410.

NORMA DE FABRIBAQAEI NBR15055.
MATERIAIS:

EEIRPEI, TAMPA E PORCA DE UNIAO: BRONZE.
MEDIDAS:

1/2" A 2",

1/2" A 4",

CLAsSSE 200/00

VALVULA DE RETENGAD

HORIZONTAL

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP ou NPT.
TAMPA COM PORCA DE UNIAO.
NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS:

CORPO, TAMPA E PORCA DE UNIAD: BRONZE.
f DIisScO E SEDE DE AI;:EI INOX.
MEDIDAS:
1/2" A 2",

CLAsseE 300/600

VALVULA DE RETENGAD
VERTICAL

EXTREMIDADES COM ROSCA BSP.
DIScO METALICO.

APLICAGADO EM TUBULAGAO VERTICAL
SOMENTE PARA FLUXO ASCENDENTE.
NORMA DE FABRICAGAO NBR15055.
MATERIAIS:

CorPO E DISCO: BRONZE.

MEDIDAS:

1/2" A 4'.

CLASSE 125/200

VALVULA DE RETENGAD
PARA FUNDO DE POGO

EXTREMIDADES COM ROSCA BSP.
DIsScOo METALICO.

NORMA DE FABRICAGAO
NBR15055.

MATERIAIS:

CORPO E DISCO: BRONZE.
HASTE: LATAD.

GAXETA: PTFE.

MEDIDAS!:

1/2" A 4",

CLASSE 125/200

VALVULA DE RETENGAD
COM PORTINHOLA

EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP
ou NPT.

TAMPA ROSCADA INTERNAMENTE
AD CORPO.

INSTALAGAD NA POSIGAD
VERTICAL OU i
HORIZONTAL.

Disco METALICO.
NORMA DE FABRICAGAD
NBR15055.
MATERIAIS!

CoRrRPO, TAMPA E DISCO: BRONZE.
MEDIDAS:

1/2" A 4",

CLASSE 125/200

’
VALVULA DE ESFERA
EXTREMIDADES COM ROSCAS BSP
ou NPT.
951-PR (PASSAGEM REDUZIDA).
NORMA DE FABRICAGAD
NBR15055.
MATERIAIS:
CoRPO: BRONZE.
HAsTE: CF8 / AISI 304
EsSFERA: CF8 / AISI 304
MEDIDAS: .
1/4" A 2.1/2".

CLAssE 200/00
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Niples Especiais

7] A
1/4" 28 MM
3/8" 28 MM
1/2" 30 MM
3/4" 34 MM
1" 38 MM
- 1-1/4" 41 MM
1-1/2" 44 Mm
2" 50 MM
2-1/2" 63 MM
NIPLE CANICO 3 66 mm
p 4" 76 MM
'y 5" 110 MM
6" 120 MM
g" 157 MM
g A
1/4"
« 3/8"
NIPLE DE EXTENSAO 1/2"
3/4"
.lll
1-1/4" COMPRIMENTO
1-1/2" DEVERA SER
2" ESPECIFICADD
2-1/2" PELO CLIENTE
3"
4II
5II
6II
; =
K
(%] A A
1/4" 100 MM
3/8" 100 MM
n
NIPLE LONGO ” /2. 108 MM
(RoscA TOTAL PARALELA) 3/4.." 100 mm =
1 100 MM %
1-1/4" 100 mm Z COMPRIMENTO
1-1/2" [100 mm @ roberA ser
2" 100 MM E ESPECIFICADO
2-1/2" 100 MM § PELO CLIENTE
3" 100 MM E
4" 100 MM O
5" 100 mm ©
) 6" 100 MM
» 8" 100 MM
NIPLE REDUGAD NIPLE REDUGAD
CONCENTRICO CONCENTRICO

LiIso X LisO ROscA X Rosca
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CAPS

acessorios industriais ltda

C aceflan

ACO CARBONO

b Caps
LN . n Espess. de
- E Diam. | Diam. Parede E Peso Aprox.
Nominal | Externo
” ” Espess. de U
Diam. | Didm. | pareqe E Zecw T DN | oD | std. [ XS Std. W | X-S
Nominal Externo mm mm mm | Quilos | Quilos
T 4" 114,3|6,02|8,56| 63,5 1,15 1,57
DN oD | std. [ X-S Std. W | XS 5" |[141,3|6,55(|9,52|76,2| 1,90 | 2,65
mm mm mm | Quilos | Quilos 6" 168,3|7,1110,97[ 88,9 2,92 | 4,28
1/2" |21,30|2,77|3,73|31,75|0,032|0,045 g" 219,1|8,18(12,7|101,6| 5,08 | 7,58
3/4" |z26.67|2,87|3,91(31,75|0,059|0,086 10" |[z2z73,0|9,27|12,7| 127 | 9,07 | 12,0
1" 33,40|3,38|4,55| 38,1 |0,099|0,127 12" [323,8|9,52|12,7|152,4| 13,38 17,2
1.1/4" |[4a2,16|3,56(4,85| 28,1 | 0,141|0,181 14" |[355,6|9,52|12,7|165,1| 16,06 20,5
1.1/2" |as,26|3,68|5,08| 28,1 |0,168|0,222 16" |4pe6,4|9,52|12,7(177,8/ 20,32 26,2
2" 60,32|3,91|5,54| 38,1 | 0,231|0,313 18" |a57,2|9,52|12,7|203,2| 25,9 | 23,6
2.1/2" |73,02|5,16| 7,01| 38,1 |0,367|0,467 20" |so8,0|9,52(12,7|228,6| 32,21| 42,6
3" 28,9 |5,49|7,62| 50,8 |0,664|0,853 22" |ss58,8|9,52|12,7| 254 | 37,6 | 49,9
3.1/2"|101,6|5,74|8,08| 63,5 | 0,971| 1,31 24" |en9,6(9,52|12,7|266,7|46,27| 59,4
ACOS, PARA CURVAS PARA SOLDA DE TOPO ASTM A 234
= .. a ..
z 3 Matelr!als Re3|ster]ma Limite de Anilise em %
o UE, Permitidos | aTragdo |Escoamento
2 2
Lbs.Jpol™ |~ kg/mm c Mn Si P S Cr Mo | Ni
WPA A 106, GRADE A | 48 OO0 |33,7|30 000O| 21,2 |MAX. 0,25(0,27 - 0,93| MIN. 0,10 | MAx. 0,048|mMAX. 0,058
WPB A 106, GRADE B | 60 DOD (42,2|35 ooo| 24,6 |MAx. 0,30|0,29 - 1,06| MIN. 0,10 |MAX. O,048|MAX. 0,058
WP 1 | A335,6rapEP 1|55 D0ODO(38,7|30 ooo|21,1|0,10-0,20(0,30 - 0,80|0,10 - 0,50 MAX. 0,045|MAX. 0,045 - 0,44 - 0,65
WP 12 | A 335, GrRADE P 12| 60 DDOO|42,2|30 000O| 21,1 |MAX. 0,15|0,30 - 0,61 MAX. 0,50 |MAx. 0,045|MAX. 0,045|0,80 - 1,25|0,44 - 0,65
WP 11 | A 335,GRADE P 11| 60 0DDOO|42,2|30 000|21,1 |MAx. 0,15|0,30 - 0,60(|0,50 - 1,00| MAx. 0,030|{mAX. 0,030/1,00 - 1,50/0,44 - 0,65
WP 22 | A 335, GrADE P 22| 60 000 |42,2|30 ooo|21,1|mMAx. 0,15(0,30 - 0,60| MAx. 0,50 |wMAx. 0,030(mMAX. 0,030(1,90 - 2,60|0,87 - 1,13
WP 5 | A335,crADEP 5| 60 DOD (42,230 ooo(21,1|mMAx. 0,15|0,30 - 0,60| MAx. 0,50 |MAx. 0,030|mAx. 0,030| 4,0 - 6,0 |0,45 - 0,65
TOLERANCIAS PARA CONEXOES DE SOLDA ANSI B 16.9
Diametro Diametro ol e . .
Nominal Externo Espessura Centro | Comprim. | Comprim.
DN oD da Parede Fce“th CentroA | Alturado |3 Face C.M|Reducbes H| Caps E
aceAeB | CentroO [ ArcoK
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 1/24
E MENOR +1,6-0,8 ) +1,6 +6,4 +6,4 +1,6 +1,6 +3,2
34 A 47 +1,6 ME:IS,: DE +1,6 +6,4 +6,4 +1,6 +1,6 +3,2
54 A B” +2,4-1,6 87 1/2% 1,6 *6,4 +6,4 £1,6 +1,6 +6,4
DA PAREDE NOMINAL
104 A 187 + 4,0-3,2 +2,4 +9,5 +6,4 +2, +2,4 +6,4
20% A 247 + 6,4-4,8 +2,4 +9,5 +6,4 +2,4 +2,4 +6,4




ACO CARBONO

CURVAS

aceflan

acessorios industriais ltda

Fig. ACF 103 Fig. ACF 104 Fig. ACF 105
Curva 45° Curva 90° Curva 180°
ASTM A 234
CURVAS RAIO LONGO 45° - 90° - 180¢°
45° 90° 180°
in in Espess. de
Diam. | Diam. Parede Centro | Altura
Nominal |[Externo Centro Peso Aprox. Centro Peso Aprox. a do Peso Aprox.
a face a Face
T Centro | Arco
DN | oD | std. [ x-S B Std. | X-S A Std. | X-S 0 K std. | X-S
mm mm mm Quilos mm Quilos mm mm Quilos
1/24 21,30 2,77 3,73 15,87 0,04 0,05 38,10 0,08 0,089 | 76,20 47,62 0,16 0,204
3/44 26,67 2,87 3,91 11,91 0,04 0,05 28,6 0,08 0,10 57,2 42,9 0,16 0,21
14 33,40 3,38 4,55 15,9 0,08 0,10 38,1 0,15 0,20 76,2 55,6 0,31 0,40
1.1/4% | 42,16 3,56 4,85 19,84 0,13 D,18 47,6 0,26 0,35 95,2 69,8 0,53 0,70
1.1/24« | 48,26 3,68 5,08 23,83 0,19 0,25 57,2 0,38 0,51 114,3 82,6 0,76 1,02
24 60.32 3,91 5,54 31,8 0,34 0,47 76,2 0,68 0,94 152,4 106,4 1,36 1,88
2.1/2% 73.02 5,16 7,01 39,76 0,68 0,90 95,2 1,35 1,79 190,5 131,8 2,70 3,58
34 88,9 5,49 7,62 47,6 1,06 1,44 114,3 2,12 2,87 228,6 158,8 4,25 5,76
3.1/2¢ 101,6 5,74 8,08 55,6 1,49 2,05 133,4 2,98 4,1 266,7 184,2 5,94 8,21
44 114,3 6,02 8,56 63,5 2,02 2,81 152,4 4,04 5,62 304,8 209,6 8,07 11,2
54 141,3 6,55 9,52 79,4 3,42 4,85 190,5 6,85 9,71 381,0 261,9 13,7 19,4
64 168,3 7,11 10,97 95,3 5,3 8,03 228,6 10,7 16,0 457,2 312,7 21,3 32,0
=1 219,1 8.18 12,7 127 10,7 16,2 304,8 21,3 32,2 609,6 414,3 42,6 64,9
10¢ 273,0 9,27 12,7 158,8 18,9 25,4 381,0 37,6 50,8 762,0 517,5 75,8 102
124 323,8 9,52 12,7 190,5 27,9 36,7 457,2 55,8 73,5 914,4 619,1 112 147
144 355,6 9,52 12,7 222,2 E5E 47,2 533,4 71,7 94,3 1067 711,2 143 189
164 406,4 9,52 12,7 254 47,2 62,1 609,6 93,9 124 1219 812,8 188 248
184 457,2 9,52 12,7 285,8 59,9 78,9 685,8 119 157 1372 914,4 239 315
204 508,0 9,52 12,7 317,50 73,5 97,1 762,0 147 194 1524 1016 293 388
224 558,8 9,52 12,7 349,3 89 118 838,2 178 236 1676 1118 356 472
24 609,6 9,52 12,7 381,0 106 141 914,4 212 282 1829 1219 425 564
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Fig. ACF 106 Fig. ACF 107
Reducao concéntrica Reducao excéntrica
L Expess. de
Diam. | Diam. Parede
Nominal |Externo ASTM A 234
T
DN oD Std X-S Diametros Nominais Comprim.| Peso Aprox.
mm mm H Std. W | X-S
DN DN2 . ,
1/24 21,30 2,77 3,73 mm Quilos |Quilos
3/44 26,67 2,87 3,91 3/44 1/24 3/8% 38,1 0,068 0,100
14 33,40 3,38 4,55 14 3.44 1/24 3/8% 50,8 0,127 |D0,163
1.1/4%4 42,16 3,56 4,85 1.1/4% 14 3/44 1/2% 50,8 1,72 0,227
1.1/2% 48,26 3,68 5,08 1,1/2% 1.1/4% 7 3/44 1/2% EHEE 0,258 0,345
24 60,32 3,91 5,54 24 1.1/24 1.1/4% 14 3/44 76,2 0,408 | 0,567
2.1/2« | 73,02 5,16 7,01 2.1/24 24 1.1/24 1.1/44 14 88,9 0,771 1,01
&y 88,9 5,49 7,62 34 2.1/2% 24 1.1/2% 1.1/44 88,9 1,00 1,36
3.1/24 101,6 5,74 8,08 3.1/24 34 2.1/24 24 1.1/24 1.1/44 101,6 1,36 1,89
44 114,3 6,02 8,56 4.4 3.1/2% 34 2.1/2% 24 1.1/2% 101,6 1,63 2,27
5 141,3 6,55 9,52 5 44 3.1/24 &y 2.1/24% 7t 127 2,77 3,92
(5 168,3 7,11 10,97 64 5 44 3.1/2% 34 2.1/2% 139,7 3,95 5,94
8« 219,1 8,18 12,7 (= (E S 44 3.1/24 152,4 6,49 9,84
10¢ 273,0 9,27 12,7 104 g« 64 54 4u 177,8 10,7 14,5
124 323,8 9,52 12,7 124 104 8¢ (G Sy 203,2 15,0 19,8
144 355,6 9,52 12,7 144 12¢ 104 gu 64 330,2 26,8 35,5
164 406,4 9,52 12,7 16% 144 124 104 (=) EHEEE ElE 1 44,0
18« 457,2 9,52 12,7 184 164 144 124 10« 381 39,9 53,1
20« 508,0 9,52 12,7 204 184 164 144 124 508 59,4 78,9
224 558,8 9,52 12,7 224 20« 184 164 144 508 65,3 86,6
244 609,6 9,52 12,7 244 204 184 164 508 71,7 |95,22
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Fig. ACF 101 Fig. ACF 102
Curva 90° Curva 180°
ASTM A 234
CURVAS RAIO CURTO 90° - 180¢°
90° 180°
” ” Expess. de
D'a'_n' LI Parede Centro Centro Altura Peso
Nominal Externo Peso Aprox.
T aFace aCentro | doArco Aprox.
DN 0D std. | XS A Std. | Xs 0 K Std. | X-S
mm mm mm Quilos mm mm Quilos
14 33,40 3,38 25,4 0,10 50,8 41,3 0,21
1.1/44 42,16 3,56 31,75 0,18 63,5 52,4 0,35
1.1/24 48,26 3,68 5,08 38,1 0,25 0,34 76,2 61,9 0,51 0,68
24 60,32 3,91 5,54 50,8 0,45 0,625 101,6 81,0 0,91 1,25
2.1/24 73,02 5,16 7,01 63,5 0,90 1,20 127,0 100,0 1,80 2,39
34 88,9 5,49 7,62 76,2 1,42 1,91 152,4 120,7 2,83 3,83
3.1/24 101,6 5,74 8,08 88,9 1,99 2,74 177,8 139,7 3,97 5,49
44 114,3 6,02 8,56 101,6 2,68 3,74 203,2 158,8 5,40 7,48
54 141,3 6,55 9,53 127,0 4,58 6,49 254,0 196,8 9,16 12,97
64 168,3 7,11 10,97 152,4 7,08 10,66 304,8 236,5 14,2 21,32
=1 219,1 8,18 12,70 203,2 14,2 21,64 406,4 312,7 28,6 43,09
104 273,0 9,27 12,70 254,0 25,3 34,11 508,0 390,5 50,3 68,04
124 323,8 9,52 12,70 304,8 37,2 48,99 609,6 466,7 74,4 97,98
144 355,6 9,52 12,70 355,6 47,6 63,05 711,2 533,4 95,3 126,10
164 406,4 9,52 12,70 406,4 62,6 82,56 812,8 609,6 125 165,11
184 457,2 9,52 12,70 457,2 79,4 104,78 914,4 685,8 159, 209,56
204 508,0 9,52 12,70 508,0 97,5 129,73 1016 762,0 195 259,46
244 609,6 9,52 12,70 609,6 142 188,24 1219 914,4 284 376,49




ACO CARBONO

ASTM A 234

TES

Diametro Nom. | Do Centro a Face Peso Aprox.
Linha | Deriv. C M Std. W X-S
mm mm Quilos | Quilos
1/24 1/24 25,4 25,4 0,159 0,204
1/24 3/84 25,4 25,4 0,113 0,127
1/24 1/44 25,4 25,4 0,113 0,127
3/44 3/4” 28,58 28,58 0,204 0,272
3/44 1/24 28,58 28,58 0,227 0,227
3/44 3/84 28,58 28,58 0,227 0,227
14 14 38,1 38,1 0,286 0,354
14 3/44 38,1 38,1 0,263 0,331
14 1/24 38,1 38,1 0,258 0,322
14 3/84 38,1 38,1 0,254 0,31
1.1/44 1.1/44 47,62 47,62 0,526 0,653
1.1/44 14 47,62 47,62 0,485 0,603
1.1/4% 3/44 47,62 47,62 0,476 0,590
1.1/44 1/24 47,62 47,62 0,467 0,576
1.1/2% 1.1/2¢% 57,15 57,15 0,771 0,962
1.1/24 1.1/44 57,15 57,15 0,712 0,907
1.1/2% 14 57,15 57,15 0,703 0,875
1.1/2% 3/44 57,15 57,15 0,689 0,857
1.1/2% 1/24 57,15 57,15 0,676 0,844
24 24 63,5 63,5 1,89 1,87
24 1.1/2¢% 63,5 60,32 1,89 1,87
24 1.1/4% 63,5 57,15 1,89 1,87
2u 14 63,5 50,8 1,89 1,87
24 3/44 63,5 44,45 1,89 1,87
2.1/24 2.1/24 76,2 76,2 2,68 3,08
2.1/24 24 76,2 69,85 2,68 3,08
2.1/24 1.1/2¢4 76,2 66,68 2,68 3,08
2.1/2% 1.1/4% 76,2 63,5 2,68 3,08
2.1/24 14 76,2 57,15 2,68 3,08
3u 3u 85,72 85,72 3,82 4,50
3u 2.1/24 85,72 82,55 3,82 4,50
3u 24 85,72 76,20 3,82 4,50
3u 1.1/2¢ 85,72 73,02 3,82 4,50
3u 1.1/4% 85,72 69,85 3,82 4,50
3u 14 85,72 66,62 3,82 4,50
3.1/2% 3.1/2% 95,25 95,25 5,17 6,17
3.1/24 3u 95,25 92,08 5,17 6,17
3.1/24 2.1/24 95,25 88,9 5,17 6,17

acessorios industriais ltda

C aceflan

Diametro |Diametro | Expess. da Parede

Nominal | Externo T

DN oD Std. X-S
mm mm

1/2% 21,30 2,77 3,73
3/44 26,67 2,87 3,91
14 33,40 3,38 4,55
1.1/44 42,16 3,56 4,85
1.1/24 48,26 3,68 5,08
24 60,32 3,91 5,54
2.1/24 73,02 5,16 7,01
3 88,9 5,49 7,62
3.1/24 101,6 5,74 8,08
44 114,3 6,02 8,56
5 141,3 6,55 9,52
64 168,3 7,11 10,97
g« 219,1 8,18 12,7
104 273,0 9,27 12,7
124 323,8 9,52 12,7
144 355,6 5 12,7
164 406,4 9,52 12,7
IS 457,2 9,52 12,7
20 508,0 9,52 12,7
224 558,8 9,52 12,7
244 609,6 9,52 12,7
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ASTM A 234

TES
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acessorios industriais ltda

Diametro Nom. [ Do Centro a Face Peso Aprox. Didmetro Nom. | Do Centro a Face Peso Aprox.

Linha | Deriv. c M Std.W X-S Linha | Deriv. C M Std. W X-S
mm mm Quilos | Quilos mm mm Quilos | Quilos

3.1/2¢ 24 95,25 82,55 5,17 6,17 144 144 279,4 279,4 102 127
3.1/2% 1.1/2% 95,25 79,38 5,17 6,17 144 124 279,4 269,9 102 127
4 4 104,78 104,78 5,99 8,44 144 104 279,4 257,2 98,4 122
44 3.1/2% 104,78 101,6 5,99 8,44 144 g« 279,4 247,6 98,4 122
4 3u 104,78 98,42 5,99 8,44 144 64 279,4 238,1 98,4 122
44 2.1/24% 104,78 95,25 =) 8,44 164 15 304,8 304,8 110 167
4 24 104,78 88,9 5,99 8,39 164 144 304,8 304,8 110 167
44 1.1/2¢ 104,78 85,72 SO 8,39 164 124 304,8 295,3 110 162
54 54 123,83 123,83 9,93 12,9 164 104 304,8 282,6 106 160
B4 44 123,83 117,48 E) =) 12,9 164 BE 304,8 273,0 106 160
54 3.1/24 123,83 114,3 9,93 12,9 16¢ 64 304,8 263,5 106 160
B® & 123,83 111,13 9,93 12,9 1 (=11 =1 342,9 342,9 151 193
S« 2.1/2% 123,83 107,95 9,93 12,9 184 164 342,9 330,2 151 193
Bs 288 123,83 104,78 9,93 12,9 1 (=11 144 342,9 330,2 151 193
64 64 142,9 142,9 16,5 19,3 184 124 342,9 320,7 151 193
(B 53 142,9 136,5 16,5 19,3 1} (=11 il @ 342,9 308 145 186
64 4.4 142,9 130,2 14,9 19,3 184 g« 342,9 298,5 145 186
68 3.1/2% 142,9 127 14,9 19,3 204 204 381 381 228 264
64 34 142,9 123,83 14,9 19,3 204 184 381 368,3 228 264
64 2.1/2% 142,9 120,65 14,9 19,3 20« 164 381 355,6 228 264
8¢« 8« 177,8 177,8 27,7 34,5 20« 144 381 355,6 224 260
(=) (5 177,8 168,3 27,7 34,5 204 124 381 346,1 224 260
g« 5 177,8 161,9 27,7 34,5 20« 104 381 333,4 219 255
(53 44 177,8 15556 27,7 34,5 204 8k 381 323,8 219 255
8« 3.1/24 177,8 152,4 27,7 34,5 224 224 419,1 419,1 252 368
(53 &) 177,8 152,4 27,7 34,5 224 204 419,1 406,4 252 368
104 104 215,9 215,9 41,3 58,5 224 18« 419,1 393,7 239 304
104 (=3 215,9 230,2 e ) 52,6 224 15 419,1 381 239 304
10¢ 64 215,9 193,7 39,9 52,6 224 144 419,1 381 202 234
10 St 215,9 190,5 39,9 52,6 224 1 & 419,1 371,5 202 234
10¢ 44 215,9 184,2 39,9 52,6 224 104 419,1 358,8 202 234
1] 7 124 254 254 66,7 84,8 244« 244« 431,8 431,8 347 423
124 104 254 241,3 66,7 84,8 244 204 431,8 431,8 272 309
il 7t (=)0 254 228,6 64,9 81,6 244 1E 431,8 419,1 272 309
124 64 254 219,1 64,9 81,6 244 164 431,8 406,4 229 272
124 54 254 215,9 64,9 81,6 244 144 431,8 406,4 229 272
244 124 431,8 396,9 229 272
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ACO CARBONO
ESPECIFICACOES

TUBO: ANSI B 36.10
CONEXOES: ANSI B 16.9/B 16.28

Diam. Diam. Espessuras das paredes T
Nominal Externo Sched. Standard Sched. E:::: Sched. | Sched. exlt)r:pr: P
= o 10 (Std. W) 40 (X-5) 80 160 (XX-S)
mm mm mm mm mm mm mm mm
3/84 17,1 2,3 2,3 3,2 3,2
1/24 21,3 2,11 2,8 2,8 3,7 3,7 4,7 7,5
3/44 26,7 2,11 2,9 2,9 3,9 3,9 5,5 7,8
14 33,4 2,77 3,4 3,4 4,5 4,5 6,35 9,1
1.1/4% 42,2 2,77 3,6 3,6 4,9 4,9 6,35 9,7
1.1/24 48,3 2,77 3,7 3,7 5,1 5,1 7,1 10,2
2 60,3 2,77 3,9 3,9 5,5 5,5 8,7 11,1
2.1/2% 73,0 3,05 5,2 5,2 7,0 7,0 9,5 14,0
3« 88,9 3,05 5,5 5,5 7,6 7,6 11,1 15,2
3.1/2¢% 101,6 3,05 5,7 5,7 8,1 8,1
44 114,3 3,05 6,0 6,0 8,6 8,6 13,5 17,1
S 141,3 3,40 6,6 6,6 Ely5 Ehs 115 19,05
64 168,3 3,40 7,1 7,1 11,0 11,0 18,2 21,9
g« 219,1 3,76 8,2 8,2 12,7 12,7 23,0 22,2
10% 273,0 4,19 9,3 9,3 12,7 15,1 28,6
124 323,9 4,57 9,5 10,3 12,7 17,4 EEhE
144 355,6 9,5 11,1 12,7 19,05 35,7
164 406,4 9,5 12,7 12,7 21,4 40,5
184 457,2 9,5 14,3 12,7 23,8 45,2
204 508,0 9,5 15,1 12,7 26,2 50,0
244 609,6 9,5 17,4 12,7 30,9 59,5
INDICACOES DE MATERIAIS
&
CONEXOES DE SOLDA
ASTM A 234
_ Grade Materiais Permitidos
Tipo do Ago
Simbolo Tubos Chapas Pegas Forjadas
AgOo CARBOND WPA A 106, GR. A A 285,GR.BEC A 105
GRADE A
Ago CARBOND WPB A 106, GR. B A212, GR.AEB A 105
GRADE B
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FLANGES
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Fig. ACF 111 - )
Flange sobreposto plano [ = '1‘ = Fig. ACF 112
(Lisa) [ CAL NI Flange Cego
| !
1 W] !
| .'\,-"I.rk
- T % g//
P Ty o
I ]
M = L G
c = K -
..... R i e D ) W
7 7 Fig. ACF 114 -- .
| & BEENEEES ¥ oo Flange com pescogo i
- LET— Welding Neck (W.N.) |
K |
I T
0 I Fig. ACF 115
Fig. ACF 113 Flange roscado ~—
) Slip-On (S.0.) ~-03A
Flange sobreposto - ae roscadn
Slip-On (S.0.) el
p 0. Sho-Cr 5.0
ANSI B 16.5 - 150 LBS
" Medidas Comuns Furos Medidas Diversas
Didmetro | Med.
: N° de
Nominal | Em | p G M B L K J c A H N
Furos
1/24 MM 88,9 34,9 30,2 11,1 4 15,9 60,3 15,7 22,4 21,3 47,6 15,9
3/44 MM 98,4 42,9 38,1 12,7 4 15,9 69,8 20,8 27,7 26,7 52,4 15,9
14 MM 108 50,8 49,2 14,3 4 15,9 79,4 26,7 34,5 33,5 55,6 17,5
1.1/44 MM 117 63,5 58,7 15,9 4 15,9 88,9 35,1 43,2 42,2 57,2 20,6
1.1/2% MM 127 73,0 65,1 17,5 4 15,9 98,4 40,9 49,5 48,3 61,9 22,2
24 MM 152 92,1 77,8 19,0 4 19,0 121 52,6 62,0 60,5 63,5 25,4
2.1/24 MM 178 105 90,5 | 22,2 4 19,0 140 62,7 74,7 73,2 69,8 28,6
34 MM 190 127 108 23,8 4 19,0 152 78,0 90,7 88,9 69,8 30,2
3.1/2¢ MM 216 140 122 23,8 8 19,0 178 90,2 103 102 71,4 31,8
44 MM 229 157 135 23,8 8 19,0 190 102 116 114 76,2 33,3
54 MM 254 186 164 23,8 8 22,2 216 128 144 141 88,9 36,5
64 MM 279 216 192 25,4 8 22,2 241 154 171 168 88,9 39,7
g« MM 343 270 246 28,6 8 22,2 298 203 221 219 102 44,4
104 MM 406 324 305 30,2 12 25,4 362 255 276 273 102 49,2
124 MM 483 381 365 31,8 12 25,4 432 305 327 324 114 55,6
144 MM SEEE) 413 400 34,9 12 28,6 476 =EEE == =G 127 57,2
164 MM 597 470 457 36,5 16 28,6 540 387 410 406 127 63,5
1 =) MM 635 SEE SES 39,7 16 31,8 578 438 462 457 140 68,3
20 MM 698 584 559 42,9 20 31,8 635 489 513 508 144 73,0
244 MM 813 692 664 47,6 20 34,9 749 590,5 616 610 152 82,6

O RESSALTO DA FACE DE 1.6 MM ESTA INCLUIDO NA ESPESSURA E NA ALTURA TOTAL DO FLANGE
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FLANGES

Bi.- 1 "’f t%? H -I-QIT—I—
é] 2 <[, U077 728
SR T - £ - R = '
[ S o
- Fi ADCF 116 - I‘ e -
Flange Isg,;c')breposto plano ';'lg ACF 117
(Lisa) ange Cego
oM
- I: —
- -
ZT"J__- G 7
| |:|:|1' 1 il o _._./:__f 1
e
= 1| K
0 - -—
Fig. ACF 118 Fig. ACF 119
Flange sobreposto Flange com pescogo
Slip-On (S.0.) Welding-Neck (W.N.)
ANSI B 16.5 - 300 LBS
. Medidas Comuns Furos Medidas Diversas
Diametro | Med. -
Nominal | Em | p | ¢ | m | B | N9 | | K | J c | A | H N
Furos
1/2% MM 95,2 34,9 38,1 14,3 4 15,9 66,7 15,7 22,4 21,3 52,4 22,2
3/44 MM 117 42,9 47,6 15,9 4 19,0 82,6 20,8 27,7 26,7 57,2 25,4
14 MM 124 50,8 54,0 17,5 4 19,0 28,9 26,7 34,5 33,4 61,9 27,0
1.1/44 MM 133 63,5 EES 19,0 4 19,0 98,4 35,1 43,2 42,2 65,1 27,0
1.1/24 MM 156 73,0 69,8 20,6 4 22,2 114 40,9 49,5 48,3 68,3 30,2
24 MM 165 92,1 84,1 22,2 8 19,0 127 52,6 62,0 60,3 69,8 33,3
2.1/2% MM 190 105 100 25,4 8 22,2 149 62,7 74,7 73,0 76,2 38,1
3u MM 210 127 117 28,6 8 22,2 168 78,0 90,7 88,9 79,4 42,9
3.1/2% MM 229 140 133 30,2 8 22,2 184 90,2 103 102 81,0 44,4
4.4 MM 254 157 146 31,8 8 22,2 200 102 116 114 =5,7 47,6
5’ MM 279 186 178 34,9 8 22,2 235 128 144 141 98,4 50,8
(& MM 318 216 206 2655 12 22,2 270 154 171 168 98,4 52,4
g MM 381 270 260 41,3 12 25,4 330 203 221 219 111 61,9
104 MM 444 324 2128 47,6 16 28,6 387 255 276 A7/ 117 66,7
124 MM 521 381 375 50,8 16 31,8 451 305 327 324 130 73
144 MM 584 413 425 54 20 31,8 514 EEE= ==5E) =56 143 76,2
164 MM 648 470 483 57,2 20 34,9 572 387 410 406 146 82,6
184 MM 711 S5EE SE)E] 60,3 24 34,9 629 438 462 457 15E 88,9
204 MM 775 584 587 63,5 24 34,9 686 489 513 508 162 95,2
244 MM 914 692 702 69,8 24 41,3 813 590,5 616 610 168 106

O RESSALTO DA FACE DE 1.6 MM ESTA INCLUIDO NA ESPESSURA E NA ALTURA TOTAL DO FLANGE
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FLANGES
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Fig. ACF 120
Flange sobreposto plano
(Lisa)
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Fig. ACF 121 Fig. ACF 122
Flange Cego Flange com pescogo

Welding-Neck (W.N.)

PRESSAO NOM. 10KP/CM2
DIN 2632

Diametro Medidas Comuns Furos Medidas Diversas
Nominal N° de
D G B L K F C A H H? S M
Furos
200 340 268 24 8 23 295 3 221 219,1 62 16 5,9 235
250 395 320 26 12 23 350 = 276 273 68 16 6,3 292
300 445 370 26 12 23 400 4 327 323,9 68 16 7,1 344
350 505 430 26 16 7o) 460 4 359 BISENE! 68 16 7,1 =S
400 565 482 26 16 27 515 4 410 406,4 72 16 7,1 440
500 670 585 28 20 27 620 4 SNES) 508 75 16 7,1 542
600 780 685 28 20 30 725 5 616 609,6 80 18 7,1 642
700 895 800 30 24 30 840 =) 717,5 711,2 80 18 8 745
800 1015 905 32 24 33 950 5 819 812,8 90 18 8 850
900 1115 1005 34 28 &JE 1050 5) 920,7 914,4 95 20 10 950
1000 1230 1110 34 28 36 1160 5 1022 1016 95 20 10 1052

PARA DN 10 A 150 usk DIN 2633
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FLANGES
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/ o - Fig. ACF 123
[ 1 M—MEIII Flange sobreposto plano
= (Lisa)
LL
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a
Fig. ACF 124
Flange com pescogo
Welding-Neck (W.N.)
L
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- K -
| ]
Fig. ACF 125
Flange Cego
~
PRESSAO NOM. 16KP/CM2
Didmetro Medidas Comuns Furos Medidas Diversas
Nominal N° de
D G B L K F Cc A H H? S M
Furos
15 95 45 14 4 14 65 2 22,4 21,3 35 6 2 32
20 105 58 16 4 14 75 2 27,7 26,9 38 6 2,3 40
25 115 68 16 4 14 85 2 34,5 33,7 38 6 2,6 45
32 140 78 16 4 18 100 2 43,2 42,4 40 6 2,6 56
40 150 88 16 4 18 110 3 49,5 48,3 42 7 2,6 64
50 165 102 18 4 18 125 3 62,0 60,3 45 8 2,9 75
65 185 122 18 4 18 145 3 74,7 76,1 45 10 2,9 90
80 200 138 20 4/8%) 18 160 3 90,7 88,9 50 10 3,2 105
100 220 158 20 8 18 180 3 116 114,3 52 12 3,6 131
125 250 188 22 8 18 210 3 144 139,7 55 12 4 156
150 285 212 22 8 23 240 3 171 168,3 55 12 4,5 184
200 340 268 24 12 23 295 3 221 219,1 62 16 5,9 235
250 405 320 26 12 27 355 3 276 273 70 16 6,3 292
300 460 378 28 12 27 410 4 327 323,9 78 16 7,1 344
350 520 438 30 16 27 470 4 359 355,6 82 16 ] 390
400 580 490 32 16 30 525 4 410 406,4 85 16 8 445
500 715 610 34 20 33 650 4 513 508 Ela] 16 8 548

*) 4 PARAFUSOS PARA PRESSAO NOMINAL 10 KP / CM2
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FLANGES
TOLERANCIAS

Tolerancias

Flanges: Sobrepostos, Tolerancias

Flanges com Pescogo

Roscados, Soltos e Cegos

24% E MENOR +1/16%= 1,6 MM 244 E MENOR £1/16% = 1,6 MM
DIAMETRO DIAMETRO
EXTERNDO 26% E MAIOR +1/84= 3,2 MM EXTERNO 264 E MAIOR +1/84 = 3,2 MM
FLANGES SOBREPOSTO
E SOLTOS 10% E MENOR +1/32% = 0,8 MM
DIAMETRO
10% E MENOR +1/324% - 07 INTERNDO 124 A 18” +1/16% = 1,6 MM
DIAMETRO +0,8 MM - O MM
INTERNO
124 E MAIOR +1/164 - 07 20% E MAIOR +1/84-1/16"
+1,6 MM - O MM +3,2 MM - 1,6 MM
FLANGES ROSCADOS TOLERANCIA CONFORME RESSALTO
CALIBRES PARA ROSCAS 1/16% = 1,6 MM +1/32% = 0,8 MM
RESSALTO
10%E MENOR +1/324 - 07 DIAMETRO 1/4% = 6,35 MM *t1/64% = 0,4 MM
DIAMETRO +0,8 MM - O MM Do
DO ENCAIXE RESSALTO MACHO DUPLO
NA ROSCA E CANAL +t1/64% = 0,4 MM
12% E MAIOR +1/16% - 07
+1,6 MM - 0 MM
MACHO E FEMEA +1/64% = 0,4 MM
RESSALTO 54 E MENOR +3/324-1/32”
1/16 = 1,6MM +1/32¢% = 0,BMM DIAMETRO +2,4 MM - 0,8 MM
Do PEscogO
RESSALTO NO LOCAL
DIAMETRO 1/44= 6,35MM t1/64% = 0,4MM DA SOLDA
Do 6% E MAIOR +5/324 = 1/32”
RESSALTO MACHO DUPLO +4 MM - 0,8 MM
E CANAL t1/64% = 0,4 MM
DIAM. NA BASE
244 = 609,6 MM +1/16% =1,6 MM
MACHO E FEMEA +1/64% = 0,4 MM E MENOR
DIAMETRO
Do PeEscogo R
NA BASE DIAM. NA BASE
12% E MENOR +3/324-1/16" EM CIMA DE +1/8% = 3,2 MM
DIAMETRO 244 = 609,6 MM
Do PeEscogo +2,4 MM - 1,64
EXTERND
14% E MAIOR +1/8% = 3,2 MM CircuLD +1/32% = 0,8 MM
CircuLO +1/324= 0,8 MM FURAGAD DISTANCIA ENTRE FUROS |*1/64% = 0,4 MM
EXCENTRICIDADE DO
DISTANCIAS ENTRE FURDS|*1/64% = 0,4 MM CIRCULD E DO RESSALTO | 1/64% = 0,4 MM
FURAGAD BASE FURO CENTRAL MAX.
EXCENTRICIDADE DO LARGURA DA
CIRCULD E DO RESSALTO 1/64% = 0,4 MM FACE PLANA Topos os
BASE FURO CENTRAL MAX. PARA SOLDA TAMANHOS +1/324 = 0,8 MM
18% E MENOR +1/8%-1/32”
+3,2 MM - 0,8 MM ANGULO DO Topos 0S
ALTURA BISELAMENTO TAMANHOS +20 307
TOTAL
20% E MAIOR +3/164-1/16” ALTURA 10% E MENOR *1/16% = 1,6 MM
+4,8 MM - 1,6 MM TOTAL
12% E MAIOR +1/8% = 3,2 MM
““ - ”
18% & MENGR 1;13{82 MMD. OMM 18% E MENOR +1/84 - 07
EXPESSURA +3,2 MM - O MM
ESPESSURA
“ “ow ”
201 E MAIgR ii{ésMM .DD M 20% E MAIOR +3/164% - 07
+4,8 MM - O MM
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INDICACOES SOBRE ACOS
PARA FLANGES

Resisténcia| Limite de
GRADE aTragdo | Escoamento

ASTM
P.SI r'rfr'?{2 P.SI nlfﬁnlz C Mn Si P S Cr Ni Mo
min. | min. min. | min.

Composigdo Quimica em %

A 105-73 T |PARA TEMPERATURAS ELEVADAS

70 ooo| 49,2 |36 ooo| 25,3 | 0,22-0,35 |0,60-1,05| 0,35 MAX. |0,040 MAX.[0,050 MAX.

A 181-59 T |PARA TEMPERATURAS NORMAIS

GRADE | 60 000| 42,2 |30 000 21,1 | MAX. 0,35 |MAX. 0,90 MAX. 0,35 |MAX. 0,055 |MAX. 0,055

GRADE Il 70 ooo| 49,2 |36 000 | 25,3 | MAX. 0,35 |MAX. 0,90 MAX. 0,35 |MAX. 0,055 |MAx. 0,055

A 182-59 T |PARA TEMPERATURAS ALTAS

GRADE F 1 |70 oooO| 49,2 (40 ooo | 28,1 |o0,20-0,30 |0,60-0,80| 0,20-0,35 |MAX. 0,04 | MAX. 0,04 - - 0,40-0,60

GRADE F 5 A |90 0o00| 63,3 |65 000 | 45,7 [MAx. 0,25 |MAx. 0,60 | MAx. 0,50 |MAx. 0,04 | MAx. 0,03 | 4,00-6,00 | MAx. 0,50| 0,45-0,65

GRADE F 5 |60 000| 42,2 |30 000 21,1 |MAx. 0,15 |0,30-0,60( mMAx. 0,50 |mAx. 0,03 |mAx. 0,03 | 4,00-6,00 | MAx. 0,50| 0,44-0,65

GRADE F 11 |70 ooo| 49,2 |40 ooo | 28,1 |o,10-0,20 |0,30-0,80| 0,50-1,00 |MAx. 0,04 [ MAx. 0,04 | 1,00-1,50 - 0,45-0,65

GRADE F 22 |70 000| 49,2 |40 ooo| 28,1 |MAx. 0,15 |0,30-0,60| MAX. 0,50 [MAx. 0,04 |mMAx. 0,04 | 2,00-2,50 - 0,90-1,10

GRADE F 304 |75 000| 52,7 |30 000 | 21,1 [MAx. 0,08 |MAx. 2,00 | MAx. 1,00 |MAx. 0,04 |wmAx. 0,03 |18,00-20,00|8,00-11,0 -

GRADE F 304L |65 000| 45,7 |25 000 | 17,6 |MAX. 0,035|MAX. 2,00 | MAX. 1,00 [MAX. 0,04 |MAx. 0,03 |18,00-20,00(8,00-13,00 -

GRADE F 310 |75 000| 52,7 |30 000 | 21,1 | MAx. 0,15 |MAx. 2,00 | MAx. 1,00 |MAx. 0,04 |wmAx. 0,03 |24,00-26,00|19,00-22,00 -

GRrADE F 316 |75 000| 52,7 |30 ooo| 21,1 |mMAx. 0,08 |mAx. 2,00 | MAx. 1,00 [MAx. 0,04 |mMAx. 0,03 |16,00-18,00(10,00-14,00( 2,00-3,00

GRADE F 316L |65 000| 45,7 |25 000 | 17,6 |MAx. 0,035|MAx. 2,00 | MAx. 1,00 |mAx. 0,04 | MAx. 0,03 |16,00-18,00|10,00-15,00| 2,00-3,00

*GRADE F 347|75 000| 52,7 |30 000 | 21,1 |MAx. 0,08 |MAx. 2,00 | MAx. 1,00 |MAx. 0,03 |mAx. 0,03 |17,00-20,00|9,00-13,00 -

*GRADE F 321|75 000| 52,7 (30 000 | 21,1 |MAX. 0,08 |MAX. 2,50 | MAX. 0,85 [MAX. 0,35 | MAX. 0,03 | MIN. 17,00 | MIN.S,00 -

A 350-59 T |PARA TEMPERATURAS BAIXAS

GRADE LF 1 |60 000| 42,2 (30 0oo| 21,1 | MAx. 0,30 |MAx. 1,06 - MAX. 0,04 | MAx. 0,05 - - -

/

GRADE LF 3 |70 000| 49,2 |40 00O | 28,1 | MAXx. 0,20 |0,30-0,60| O,15-0,35 [MAX. 0,04 | MAx. 0,04 - 3,25-3,75 -

* GRADE F-347 DEVE TER UM TEOR DE COLUMBIUM MAIS TANTALUM NAO MENOR QUE 10 VEZES O TEOR DE CARBONO, POREM NAO SUPERIOR A 1%.

* GRADE F-321 DEVE TER UM TEOR DE TITANIUM NAO MENOR QUE 5 VEZES O TEOR DE CARBONO, POREM NAO SUPERIOR A 0,6%.



C

aceflan

acessorios industriais ltda

Tubos de A¢o Carbono

Normas ASTM A- 120 - 53 - 106 API 5 LB

. » SCH-40 SCH-80
Nglr::::‘:\l E?(:rrr:{o Espess. da | Peso Tedrico | Espessurada | Peso Tedrico
Parede por Metro Parede por Metro
POL. mm mm Kg/m mm Kg/m
1/44 13,70 2,24 0,63 3,02 0,80
3/84 17,20 2,31 0,85 3,20 1,11
1/24 21,30 2,77 1,27 3,73 1,62
3/44 26,70 2,87 1,68 3,91 2,19
14 33,40 3,38 2,50 4,55 3,23
1.1/4% 42,20 3,56 3,38 4,85 4,47
1.1/24 48,30 3,68 4,05 5,08 5,40
24 60,30 3,91 5,43 5,54 7,48
2.1/24 73,00 5,16 8,62 7,01 11,41
34 88,90 5,49 11,28 7,62 15,27
3.1/24 101,60 5,74 13,56 8,08 18,63
44 114,30 6,02 16,06 8,56 22,31
5 141,30 6,55 21,76 9,52 30,92
64 168,30 7,11 28,23 10,97 42,56
g« 219,10 8,18 42,49 12,70 64,63
104 273,10 9,27 60,23 15,09 96,01
DIN 2440 / NBR 5580 - CLASSE MEDIA
. . Espess. Preto Galvaniz.
Diam. Diam. - -
Nominal Externo da Peso Tedrico Peso Tedrico
Parede por Metro por Metro
POL mm mm Kg/m Kg/m
1/44 13,50 2,35 0,65 0,70
3/8¢% 17,20 2,35 0,86 0,92
1/24 21,30 2,65 1,22 1,31
3/44 26,90 2,65 1,58 1,69
14 33,70 3,25 2,44 2,61
1.1/44 42,40 3,25 3,14 3,36
1.1/24 48,30 3,25 3,61 3,86
24 60,30 3,65 5,10 5,46
2.1/24 76,10 3,65 6,51 6,97
34 88,90 4,05 8,47 9,06
4 114,30 4,50 12,10 12,95
54 139,70 4,85 16,13 17,26
64 165,10 4,85 19,20 20,54
84 219,10 6,30 34,20 36,59
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COTOVELOS 45° E 90° HIGH PRESSURE CONEXOES FORJADAS
ELBOWS 45° E 90° -
FITTINGS PARA ALTA PRESSAO

COTOVELOS MACHDO E
FEMEA

ELBOWS

MALE AND FEMALE
TES 45 E 90¢

TEES 45° AND 90¢°

CRUZETAS

COLAR DE TAPOD COLAR COM ROSCA COLAR COM ENCAIXE
CROSSES BUTWELDING THREADED COLLAR SOCKETWELDING
COLLAR COLLAR

CAPS

BUJOES COM CABEGA
QUADRADA
SQJUARE HEAD PLUGS

BUJOES COM CABECGA
SEXTAVADAS
HEXAGON HEAD PLUGS

BUJOES COM CABEGA
REDONDA
ROUND HEAD PLUGS

BUCHA SEXT. MEIA LUVA
~ COM ROSCA
BUCHAS DE REDUGADO HEXAGON HEAD HALF COUPLING TEE
CABE';A SEXTAVADA BUSHING, SCREWED

HEXAGON HEAD
REDUCING BUSHINGS

BUCHAS DE REDLII;AEI
CABEGA REDONDA
ROUND HEAD
REDUCING BUSHINGS

LUVAS
COUPLINGS

MEIA LUVAS

BUJAO COM LUVA CRUZETA
HALF COUPLINGS
CABECA QUADRADA
SRUARE HEAD PLUG COUPLING CROSS

LUVAS DE REDUI;:AD
REDUCING COUPLINGS

REDUI;EIES TIPO 1-2-3
REDUCERS TYPE 1-2-3

COLARES DE TAPO
BUTWELDING COLLARS

COLARES COM ROSCA
THREADED COLLARS

COLARES DE ENCAIXE

SOCKETWELDING COLLARS ~
UNIADO COTOVELDO 450 COTOVELDO 90°

~ UNION
UNIOES ELBOW 450 ELBOW 90°

UNIONS



CONEXOES DE ACO FORJADO
TIPO ENCAIXE E TIPO ROSCADA
NORMA-ANSI B 16.11

EDRRELAI;Z\EI DA CLASSE DA CONEXADO COM NUMERO DO SCHEDULE
OuU PAREDE DEEIENAQAD DE TUBO PARA CALCULDO E ELAEEIFIEAgAD
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CORRELATION OF FITTINGS CLASS WITH SCHEDULE NUMBER OR
WALL DESIGNATION OF PIPE FOR CALCULATION OF RATINGS

FORGED STEEL FITTINGS
SOCKETWELDING AND
SCREWED TYPE

CLASSE DE PRESSURE
PRESSAO E CLASS TIPO DE TYPE O
DESIGNAGAD DESIGNATION CoNEXAO FITTING

DA CONEXAO OF FITTINGS

2000 B RoOscADO - THREADED
3000 LB RoscADO - THREADED
6000 LB RoscADO - THREADED
3000 e ENCAIXE - SOCKET-WELDING
6000 LB ENCAIXE - SOCKET-WELDING
9000 LB ENCAIXE - SOCKET-WELDING

TuBO* USADO NA PIPE* USED FOR
F ELAEEIFIEAI’;AEI BASICA RATING BASIS
s DESIGNAGADO WALL
SCH. SCHEDULE N°©
DA PAREDE DESIGNATION
80 Xs
160 -
- XXS
80 Xs
160 -
- XXS

*ESTA TABELA NAO PRETENDE LIMITAR O USO DAS
CONEXOES COM TUBOS DE PAREDES MAIS FINAS

CONEXOES DE ACO FORJADO
TIPO ROSCADA CLASSE 2000 LB.
NORMA-ANSI B 16.11

COTOVELO 90° C/ COTOVELO 45° C/

*THIS TABLE IS NOT INTENDEND TO RESTRICT THE
USE OF PIPE OF THINNER WALLS WITH FITTINGS.

FORGED STEEL FITTINGS
SCREWED TYPE
CLASS 2000#

TE COM ROSCA TE DE REDUGAO C/

ROSCA N° 200 ROSCA N° 201 N° 202 ROSCA N° 202-A
ELBOW 90° ELBOW 45° TEE RED. TEE
P
CRUZETA COM TE 45° COM
ROSCA N° 207 ROSCA N° 209
CROSS TEE 45°
DIAMETRO NOMINAL 1/84 1/44 3/84 1/24 3/4.4 14 1 1/4% |1 1/2¢ 24 2 1/2¢ 3« 4u
NOMINAL PIPE SIZE
A POL./INCH. 0.81 o.81 0.97 1.12 1.31 1.50 1.75 2.00 2.38 3.00 3.38 4.19
MM 20,6 20,6 24,6 28,5 33,3 38,1 44,5 50,8 60,5 76,2 85,9 | 106,4
B POL./INCH. _ 2.312 | 2.688 | 3.000 | 3.562 | 4.125 [ 4.812 | 5.375 | 6.437 _ _ _
MM 58,7 68,3 76,2 90,5 |104,8 |122,2| 136,5| 163,5
C PoL./INCH. | O0.69 0.69 0.75 o.88 1.00 1.12 1.31 1.38 1.69 z.06 2.50 3.12
MM 17,5 17,5 19,1 22,4 25,4 28,5 33,3 35,1 42,9 52,3 63,5 79,3
D POL./INCH. D.88 o.88 1.00 1.31 1.50 1.81 2.19 2.44 2.97 3.62 4.31 5.75
MM 22,4 22,4 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 92,0 | 109,5| 146,1
G , PoL./INCH. | D0.125 | D0.125 | 0.125 | 0.125 | 0.125 [0.145 |0.153 | 0.158 |0.168 | 0.221 | 0.236 | 0.258
min MM 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,7 3,9 4,0 4,3 5,6 6,0 6,6
N POL./INCH. _ 1.625 | 1.875| 2.125 | 2.562 | 3.000 | 3.500 | 3.937 | 4.750 _ _ _
MM 41,3 47,6 | 54,0 65,1 76,2 88,9 100,0 | 120,7
S* PoL./INCH. | O.25 0.32 0.36 0.43 0.50 0.58 0.67 0.70 0.75 0.93 1.02 1.09
MM 6,4 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,1 23,6 25,9 27,7
T* PoL./INCH. |0.2639|0.4018|0.4078|0.5337|0.5457|0.6828|0.7068|0.7235|0.7565|1.1380(1.2000/1.3000
MM 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 18,0 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0
PESOS APROXIMADOS EM KG. APPROXIMATE WEIGHT IN KG
COTOVELO 90° Elbow 90° 0,09 0,09 0,12 0,24 0,30 0,51 0,68 1,03 1,62 3,60 | 5,20 10,78
TE Tee 0,12 0,12 0,26 0,31 0,40 0,63 0,85 1,27 1,93 4,54 | 6,74 12,32
TE 45° Tee 45° 0,23 0,29 0,40 0,67 1,10 1,62 1,97 3,00
COTOVELO 45° Elbow45° | 0,06 0,06 0,12 0,16 0,24 0,44 0,61 0,76 1,34 2,10 4,15 8,67
CRUZETA Cross | 0,21 0,21 0,21 0,39 | 0,50 0,83 1,32 1,65 2,56 7,45 | 8,84 |14,52
NOTA: NOTE:

1 - A dimenséo S* é o comprimento minimo para se obter rosca per-
feita. O comprimento Util da rosca (S* acrescido dos filetes c/ for-
magéo de raiz e crista plena) ndo devera ser menor do que o valor T*
(comprimento efetivo da rosca externa) requerido pela norma “Ame-
rican National Standard for Pipe Threads” (ANSI B 2.1).

2 - Os pesos das conexdes de redugdo sdo semelhantes aos da di-
mensao plena.

3 - O produto n°® 209 ndo consta na norma ANSI B 16.11-1973, as
dimensdes deste produto séo baseadas nos produtos cobertos pela
norma.

1 - Dimension S* is minimun lenght of perfect thread. The lenght of
usefull thread (S* plus threads with fully formed roots and flat
crests) shall not be less than T* (effective lenght of external thread)
required by “American National Standard for Pipe Threads” (ANSI
B2.1).

2 - The weights of the reducing fittings are similar to the full size.

3 - The fitting n® 209, is not covered by the ANSI B 16.11-1973,
but is shapped accordingly.
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FORGED STEEL FITTINGS
SCREWED TYPE
CLASS 3000#

r_.
_,T

.

LUVA COM LUVA DE REDUGCAO MEIA LUVA
ROSCA N° 203 C/ROSCAN°204  C/ROSCA N° 205
COUPLING RED. COUPLING HALF COUPLING

L NN
b (\ N

o

N
L4
CAP COM CRUZETA COM COTOVELO MACHO E FEMEA 90° TE 45° COM
ROSCA N° 206 ROSCA N° 207 COM ROSCA N° 208 ROSCA N° 209
CAP CROSS MALE AND FEMALE ELBOW 90° TEE 45°
DIAMETRO NOMINAL
« « « « « « « « « « « «
NOMINAL PIPE SI1ZE 1/8 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1 17441 1/2 2 2 1/2 3 a
A PoL./INCH. | DO.81 0.97 1.12 1.31 1.50 1.75 2.00 2.38 2.50 3.25 3.75 4.50
MM 20,6 24,6 28,5 33,3 38,1 44,5 50,8 60,5 63,5 82,6 95,3 [114,3
B POL./INCH. 2.688 | 3.000 | 3.562 | 4.125 | 4.812 | 5.375 | 6.437
MM 68,3 76,2 90,5 | 104,8|122,2|136,5| 163,5
C PoL./INCH. | 0.69 0.75 o.88 1.00 1.12 1.31 1.38 1.69 1.72 2.06 2.50 3.12
MM 17,5 19,1 22,4 25,4 28,5 33,3 35,1 42,9 43,7 52,3 63,5 79,3
D PoL./INCH. | O.88 1.00 1.31 1.50 1.81 2.19 2.44 2.97 3.31 4.00 4.75 6.00
MM 22,4 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 84,1 101,6 | 120,7 | 152,4
E PoL/INcH. | 0.875 | 0.875 |1.000| 1.125|1.375 | 1.750 | 2.000 | 2.125 | 2.500
MM 22,2 22,2 25,4 28,6 34,9 44,5 50,8 54,0 63,5
F PoL./INcH. | 1.250 | 1.250 | 1.500( 1.625 | 1.875 | 2.250 | 2.625 | 2.812 | 3.312
MM 31,8 31,8 38,1 41,3 47,6 57,2 66,7 71,4 84,1
G , PoL./INCH. | 0.125 | D.130 |0.138 | 0.161|0.170 |0.196 |0.208 |0.219 | 0.281 | 0.301 | 0.348 | 0.440
min MM 3,2 3,3 3,5 4,1 4,3 5,0 5,3 5,6 7,1 7,7 a,8 11,2
H PoL./INCH. | 0.625 | 0.690 | 0.750 | 0.940 |1.000 |1.190 |1.310| 1.560 | 1.690 | 1.810| 2.125| 2.375
MM 15,9 17,5 19,1 23,9 | 25,4 30,2 33,3 39,6 42,9 46,0 54,0 60,3
J PoOL./INCH. | 0.62 0.75 o.88 1.12 1.38 1.75 2.25 2.50 3.00 3.62 4.25 5.50
MM 15,8 19,1 22,4 28,5 35,1 44,5 57,2 63,5 76,2 92,0 | 108,0| 139,7
K PoL./INCH. | O.19 0.19 0.19 0.25 0.25 D.38 D.38 0.44 0.50 D.62 0.75 o.88
MM 4,8 4,8 4,8 6,4 6,4 9,7 9,7 11,2 12,7 15,8 19,1 22,4
L PoL./INCH. | 0.75 1.00 1.00 1.25 1.44 1.62 1.75 1.75 1.88 2.38 2.56 2.69
MM 19,1 25,4 25,4 31,8 36,6 41,2 44,5 44,5 47,8 60,5 65,0 68,3
M POL./INCH. 1.25 1.38 1.50 1.88 z.00 2.38 2.62 3.12 3.38 3.62 4.25 4.75
MM 31,8 35,1 38,1 47,8 50,8 60,5 66,6 79,3 85,9 92,0 | 108,0| 120,7
N POL./INCH. 1.875 | 2.125 | 2.562 | 3.000 | 3.500 | 3.937 | 4.750
MM 47,6 54,0 65,1 76,2 88,9 | 1oo0,0| 120,7
S* PoL./INCH. | D0.25 0.32 D.36 0.43 D.50 D.58 D.67 0.70 0.75 D.93 1.02 1.09
MM 6,4 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,1 23,6 25,9 27,7
T* PoL./INCH. |0.2639|0.4018|0.4078|0.5337|0.5457|0.6828|0.7068|0.7235|0.7565(1.1380|1.2000|1.3000
MM 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 18,0 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0
PESOS APROXIMADOS EM KG. APPROXIMATE WEIGHT IN KG.
COTOVELO 90° Elbow 90° 0,13 0,15 0,28 0,39 0,61 0,96 1,34 2,42 2,86 6,02 14,13 | 17,34
TE Tee | 0,11 0,20 0,40 0,49 | 0,77 1,27 1,53 3,34 3,86 8,70 | 10,230 | 12,75
TE 45° Tee 45° 0,29 0,80 1,25 1,90 1,90 2,50 4,60
COTOVELO 45° Elbow45° | 0,14 0,14 0,23 0,32 0,49 0,98 1,06 1,36 2,05 3,92 7,10 11,50
COTOVELO 90° Male and
0,12 0,12 0,19 0,23 | 0,50 0,75 1,21 1,66 2,74
MACHO/FEMEA Elbow 90°
CRUZETA Cross | 0,20 0,17 0,46 0,68 1,13 1,62 1,87 2,95 3,81 7,60 | 12,34 | 25,50
LUVA Coupling | 0,04 0,05 0,07 0,15 | 0,22 0,43 0,77 1,05 1,44 2,28 3,25 5,93
MEIA LUVA Half Coupling | ©,02 0,03 0,04 o,o8 | 0,11 0,21 0,39 0,53 0,72 1,14 1,63 2,97
CAP cap | 0,03 0,04 0,05 0,11 | 0,18 0,35 0,61 0,73 1,07 1,97 | 2,82 5,09
NOTA: NOTE:

1 - A dimensé&o S* é o comprimento minimo para se obter rosca per-
feita. O comprimento Util da rosca (S* acrescido dos filetes c/ for-
magao de raiz e crista plena) ndo devera ser menor do que o valor T*
(comprimento efetivo da rosca externa) requerido pela norma “Ame-
rican National Standard for Pipe Threads” (ANSI B 2.1).

2 - Os pesos das conexdes de redugdo sdo semelhantes aos da di-
mensao plena.

3 - Os produtos n° 208 e 209 nao constam na norma ANSI B 16.11-
1973, as dimensdes destes produtos sdo baseadas nos produtos co-
bertos pela norma.

1 - Dimension S* is minimun lenght of perfect thread. The lenght of
usefull thread (S* plus threads with fully formed roots and flat
crests) shall not be less than T* (effective lenght of external thread)
required by “American National Standard for Pipe Threads” (ANSI
B2.1).

2 - The weights of the reducing fittings are similar to the full size.

3 - The fittings n°® 208 - 209, are not covered by the ANSI B 16.11-
1973, but they are shapped accordingly.
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BUJAO COM ROSCA
CAB. QUADRADA N° 214

HEXAGON HEAD BUSHING 6000# REDUCING BusHING 6000# RouND HEAD PLuc 3000# HeEx. HEAD PLuG 6000# SRUARE HEAD PLuc 3000#

DIAMETRO NOMINAL 1« | 1/ax | ase | 1/ze | z/4¢ 19 |1 asas|1a/ze| ze |z a/ze| 3¢ |3 /ze| as
NOMINAL PIPE SIZE
A POL./INCH. s;a |111e| wa |1 11e|1 7ie 131 2 2 1/2 3 31/2z|a1/8|asm8
MM 15,87 | 17,46 | 22,22 | 26,98 | 36,51 | 46,02 | 50,80 | 63,50 | 76,20 [ 88,90 | 104,58 [117,5
B POL./INCH. 1/2 o/16 | o/16 | =4 [13116]| 78 [1s/1e 1 13161 1/a|1am |1z
MM 12,70 [ 14,28 | 14,28 | 19,05 [ 20,63 | 22,22 | 23,81 | 25,40 [ 30,16 | 31,75 | 34,92 [ 38,10
C POL./INCH. 18 | 3ne | 3ne 1/4 1/4 3/8 a/s | 716 1/2 1/2 1/2 s/8
MM 3,17 | 4,76 | 4,76 | 6,35 | 6,35 | 9,52 | 9,52 [11,11|12,70[ 12,70 12,70 [ 15,87
D POL./INCH. 716 | 716 12z | o1e | s [111e]| =4 [1zne|1sne| 1| 1m |14
MM 11,11 11,11 |12,70| 14,28 15,87 | 17,46 | 19,05 | 20,63 | 23,81 | 28,57 | 28,57 31,75
E PoL/incH. | 138 [ 158 | 158 | 13741 34 2 2 2 z1/z | 23/4| 234 3 3
MM 34,92 | 41,27 | 41,27 | 44,45 | 44,45 | 50,80 | 50,80 | 50,80 | 63,50 | 69,85 | 69,85 | 76,20 [ 76,20
F PoLsincH. | 7716 | se 1116 | e |1 16| 7ieli 131 2 z 1/2 3 z1/z|a1/8]4asm
MM 11,11 15,87 17,46 | 22,22 | 26,98 | 36,51 | 46,03 | 50,80 | 63,50 | 76,20 | 88,90 | 104,8[117,5
G PoL/INCH. | 9/16 s;s |11/16e| 34 18518 1 1 1 1116|1516 13m |1 7161 172
MM 14,28 [ 15,87 ]| 17,46 | 19,05 | 23,81 | 25,40 | 25,40 | 25,40 26,98 | 33,33 [ 34,92 | 36,51 [ 35,10
H POL./INCH. | 1/4 1/4 s/1e | /16 | a8 3/8 °/16 s/ (1116 34 1316 78 |1 174
MM 6,35 | 6,35 | 7,93 | 7,93 | 9,52 | 9,52 |14,28]|15,87| 17,46 | 19,05]| 20,63 | 22,22 31,95
J PoL/INCH. | 9/32 ae | 716 | 916 | s/B 1316 | 1516 | 1 18 1516 11z 1 1ind 1 e [ 202
MM 7,14 | 9,52 [11,11 ]| 14,20 |15,87 20,63 |23,81| 28,57 |33,33[38,10| 42,86 47,62 63,50
K PoL/INcH. | 3/8 | 7/16 1/2 o/16 | s/B a4 |13n1e|131e| s [1 116|118 |1 31861 1/2
MM 9,52 | 11,11 12,70 | 14,28 |15,87 | 19,05 | 20,63 | 20,63 | 22,22 | 26,98 | 28,57 | 30,16 [ 38,10
L PoOL/INCH. | 1/4 1/4 s/16e a;s |9/ne 58 |11/16|2s/32 273215186 1 1116 1 174
MM 6,35 | 6,35 | 7,93 | 9,52 |14,28 [15,87|17,46 | 19,84 21,43 [ 23,81 ]| 25,40| 26,98 31,75
PESOS APROXIMADOS EM KG. APPROXIMATE WEIGHT IN KG.
BuuAo o/ ROSCA CAB. REDONDA| o ¢ | 0,056 | 0,084 | 0,113 | 0,170 (0,340 [0,510 | 0,708 | 1,36 | 2,15 | 2,24 | 4,53 | 5,44
ROuUND HEAD PLUG
BuJAD C/ ROSCA CAB. SEXTAV. | 0 nog | o028 (0,056 | 0,084 | 0,141 |0,226 |0,510 | 0,624 1,23 | 1,56 | 2,496 | 4,31 | 5,89
HEXAGON HEAD PLUG
BudAo ©/ ROSGA BAB. QUADR. |0 nnonln,n141| 0,028 | 0,056 | 0,084 | 0,141 | 0,254 | 0,407 0,679 | 1,02 | 1,31 | 1,90 | 3,26
SRUARE HEAD PLUG
BUCHA DE RED. SEXT. G/ ROSCA
0,028 | 0,028 | 0,028 | 0,056 [0,084 | 0,170 | 0,311 |0,736 | 0,992 | 1,58 | 2,49 | 3,77
HEXAGON REDUC. BUSHING
BUuCHA DE RED. G/ ROSCA
0,028 | 0,028 | 0,028 | 0,056 | 0,056 | 0,084 | 0,170 | 0,283 | 0,453 | 0,510 | 0,510 (0,907
REDUCING BUSHING
Z = J
__—____——-///’
Ry b
A 3 \
Z.
- =T
UNIAO SIMPLES COM ROSCA N° 215 UNIAO COM ANEL COM ROSCA N° 216
COMMON UNION UNION WITH RING
DIAMETRO NOMINAL /8« | 174« | a/se 1z« | =3/44 19 |1 a/as | aze| ze |z szl 3e |3 a/ze| as
NOMINAL PIPE SIZE
2000 E 3000 LB.
PESO APROX. Pounps | 0.375|0.375| 0,50 | 1.000 | 1.250|1.750 [ 2.250 | 3.250| 5.500 | 9.000 |13.000
APPR. WEIGHT Ko 0,170 | 0,170 | 0,226 | 0,453 | 0,587 |0,794 | 1,20 | 1,47 | 2,49 | 4,08 | 5,89
A PoL./INCH. | 1 3/4 | 1 3/4 2 z1/8 21/4 |21/2 k13/1g 31/8| 3 1/2 [ asm| asm
MM 44,45 | 44,45 | 50,80 | 53,97 57,15 | 63,50 [71,43| 79,37 | 88,90 117,5]| 117,5
6000 LB.
PESO APROX. POUNDS 1.125 [ 1.625 | 3.000 | 4.000 [ 4.250 | 6.000 | 8.250 |14.500
APPR. WEIGHT Ko o,510|0,736| 1,36 | 1,81 | 2,15 | 2,72 | 3,74 | 6,57
A POL./INCH. z1/16|z1/8 278 |33m|3z4a|z3we|a1/a|ass
MM 52,38 | 53,97 | 73,02 | 85,72 | 95,25 [ 98,42 | 107,9|117,5
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